éQué es Plasma ?

Nitrurado al vacio con gas ionizado activado por
plasma, produce dureza superficial en los aceros por la
formacién de nitruros con: Fe, Cr, Mo, Mn, V, Al y Ti.

PlasmaNit-+0X

Nitruracion Ionica + Oxidacion

éDénde es usado Plasma ?

En mecanismos metalicos, moldes y herramientas
donde su funcionamiento implique un deterioro
gradual o dafio de la superficie, causado por el
removimiento o desplazamiento de material por la
accién mecanica de un sélido, liquido o gas en contacto.
*Abrasion (2-Cuerpos, 3-Cuerpos)

*Rolado / Deslizamiento

*Contacto Adhesivo

*Fatiga (Deslaminado, Iniciacion de grietas)
*Corrosion

REDUZCA
COSTOS

INCREMENTE

PRODUCTIVIDAD )
Plasma Nit-:

TABLA DE RESULTADOS

1020, 1045 1418 0.002” — 0.010” 3040
4130, 4140 2832 0.012— 0.015” 5459

AUMENTE 4340 2832 0.012°— 0.015” 5459

LA CALIDAD 8620, 9310 1418 0.012°— 0.015” 55 60

P20 2832 0.012°— 0.015” 5762

DE SU PRODUCTO H-13, 57 45 - 50 0.005” — 0.010” 6570
420 3638 0.001” — 0.005" 6870

15-5 3638 0.001” — 0.005” 6870

17-4 3338 0.001” — 0.005” 68— 70

316 0(80HRB) | 0.001”—0.002" 66— 68

A2 5456 0.005”— 0.010” 6570

D2, D4, D6 5759 0.005”— 0.010” 6570

Su Allado para el Optimo Rendimiento M2, M42 60— 65 0.0005"0.010” 70-73




Ventajas Sobresalientes de Plasma
v'Estabilidad Dimensional (<0.05 mm/m).

v'Dureza Superficial Uniforme o Selectiva.

v'Conserva Acabados y Propiedades del Material Base.
v'Requerimientos Metalurgicos Facilmente Programados.
v'Factible Volver a Tratar la Superficie “n” Veces.
v'Incremento de Durabilidad hasta 800%.
v'Repetibilidad de Resultados.

v'No Presenta Oxidacidn Superficial ni Requiere Trabajos
Posteriores de Limpieza.

v'Simplificacién del Proceso de Manufactura.

v'Proceso 100% Ecoldgico.

COMPARATIVA DE PROCESQ

Nitrurado Baio de Sales
Capa compuesta porosa, desigual y
suave (0.0003”-0.0008").
Composicidn quimica del bafio es
corrosiva, contaminante y dificil de
controlar, produce irregular difusion
de dureza 0.002”-0.003” maximo.

ALGUNAS APLICACIONES

»Engranesy Flechas.

»Bujes, Cilindros, Levas y Usillos.

»Insertos de Hidroformado y Estampado.

»Moldes y Mangas de Inyeccidn de Aluminio y Plastico.
»Herramientas de Acero Vaciado.

CAPACIDAD DE PIEZAS
45” Didmetro por 61” Altura (expandible a 70”).
Carga maxima de 3,000 Kgrs. i l"'"'

RESISTENCIA A LA CORROSION

Hasta 500 hrs en prueba de cdmara salina

Plasma + Oxidacion

— | 1) Schmitt-Thomas et. al.
2)C35

Intervalo (hrs)
- 888888

Chrom El. Nickel
20 pm 20 pm ™

Plasma’lit® + OX
Corrosion Resistance: Salt Spray Test DIN 50021 SS




